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AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS DE MEDICIÓN EN 
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¿A qué nos dedicamos?

 Motivación de realizar el curso

 Estado actual de los procesos de medición

 Resultados 

 Proyección futura

  

2



¿A qué nos dedicamos?

 Motivación de realizar el curso

 Estado actual de los procesos de medición

 Resultados 

 Proyección futura

  

3



INLAB S.A. es una empresa fundada en 1978 dedicada a 
brindar soluciones integrales para la industria petrolera
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Es el área encargada de los ensayos 
termodinámicos sobre muestras de 
petróleo. 
Estos ensayos como, son utilizados 
ampliamente en los modelos 
simulados de producción petrolífera.
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Es el área encargada de la 
caracterización fisicoquímica de los 
fluidos de reservorio.

Hace uso de técnicas analíticas 
convencionales y de análisis 
cromatográfico para determinar 
diversos “tipos” de petróleos , tanto 
en etapa exploratoria como en etapa 
de producción.
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Es el área encargada de la caracterización física de la roca 
reservorio. Estos ensayos determinan los posteriores análisis 
de flujo, vitales para describir la dinámica del  pozo de petróleo.
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Es el área encargada de tanto de la 
generación de nuevas tecnologías 
como de los de ensayos de alta 
complejidad.  Los clientes utilizan 
este sector de laboratorio de 
referencia para la evaluación de 
productos para recuperación de 
petróleo y para mitigar “problemas” 
de pozo de petróleo.
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Es el área de soporte de los 
laboratorios de PyMF e Ensayos 
Especiales. Es de vital importancia 
en la industria de petróleo conocer la 
geología de las rocas, dado que los 
minerales que componen la matriz 
rocosa pueden afectarse con los 
líquidos que se inyectan al pozo de 
petróleo.
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Un pozo de petróleo consta a grandes rasgos de las 
siguientes “Variables”:

•Roca (PyMF y Geología)

•Fluidos (Agua, Petróleo, Gas- PVT y Aguas-Geoquímica),

•Extracción de fluidos (PyMF)

• Resolución de problemas y situaciones complejas 
(Ensayos Especiales)
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•Encontrar nuevas alternativas de automatización (no 
depender tanto de Labview)

•Permita a usuarios no expertos la implementación de un 
sistema de adquisición de una medición (o sea, yo)

•  Mejorar el equipamiento analógico (que es excelente en 
funcionamiento) pero que puede “digitalizarse” (si recibo 
30 muestras de roca para analizar y tengo que anotar en 
una planilla a mano pierdo 3 horas de mi vida )

•Control online de mediciones complejas (“home-office”)

•Así un largo etc. que surge de conocer estos temas ….
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•Mediciones que están migradas a la automatización: 40%

•Mediciones que están parcialmente migradas : 30%

•Mediciones que aún no se planificaron : 30%
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Mediciones básicas : el “DNI” de la roca.

POROSIDAD : determinación del volumen de poros 
interconectados. Se efectúa en dos etapas. La primera de 
ellas es la determinación del volumen aparente o bulk. Se 
realiza por principio de Arquímedes en un baño de 
Mercurio. La segunda es la determinacion del volumen 

PERMEABILIDAD : mediante el flujo de un fluido (gas, 
agua, aceite, petróleo) en condiciones controladas y 
aplicando Ley de Darcy.
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EJEMPLO 1 : Medición de porosidad

Ley de Boyle con Helio.
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad

Fijamos dP ->Medimos Q (es complicado) 

Fijamos Q -> Medimos dP (es mas fácil)
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad

Muestreo cada 20 s 

Bomba HPLC : regulable a 0.001 ml/min – Max 10 ml/min 
(Agilent, Knauer) . Conectada vía Ethernet y controlada en 
Labview
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad

Muestreo cada 20 s 

Sensor de presión: 4-20 mA (Danfoss, Omni, Nagano)
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EJEMPLO 2 : Medición de permeabilidad

Adquisición de datos : Exemys RME2-AI 
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•Reducción de tiempos de medición en un 50% 

•Reducción de errores de adquisición manual y de “data 
entry” a las planillas.

•Reducción en tiempos en la generación de informes: 40%
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•Control Online de mediciones que radiquen muestreo 
sistemático (mediciones de 24 horas con tres turnos 
operativos genera un problema de personal + francos por 
horarios rotativos).

•Generación “automática” de informes de laboratorio y 
procesamiento de señales (machine-learning, filtrado)
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MUCHAS GRACIAS
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CONSULTAS?
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